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[54] 发 明 名 称 

软体 仿真 绒毛 工艺 品 制 作 方 法 
[57] 摘要 

一 种 软体 仿真 绒毛 工艺 品 制作 方法 ， 属 于 绒毛 
玩具 的 制作 方法 。 1. 先 用 雕塑 材料 制作 完整 的 动物 
造型 ， 然 后 把 完整 的 动物 造型 的 头 部 和 身体 分 割 开 
来 ， 把 分 割 开 来 的 头 部 用 石膏 翻 出 模具 ， 然 后 使 用 
模具 制作 动物 的 头 部 ; 2. 根据 雕塑 好 的 动物 身体 形 
态 用 人 造 毛 面 裁剪 ， 再 用 颖 纪 机 将 人 造 毛 面 缝合 成 
动物 身体 ; 3. 把 制作 好 的 头 部 与 制作 好 的 身体 部 位 
连接 起 来 ， 然 后 再 在 头 部 和 身体 内 部 填充 填充 物 ; 
4. 根据 动物 脸 部 所 需 绒毛 长 短 用 剪刀 、 杀 子 前 下 人 
造 毛 ， 按 照 动 物 脸 部 应 有 的 颜色 及 花纹 ， 粘 结 上 人 
造 毛 。 优点 : 本 发 明 既 弥补 了 硬 胎 的 仿真 动物 产品 
和 软体 绒毛 玩具 的 不 足 ， 同 时 又 继承 和 发 展 了 硬 胎 
工艺 品 的 形象 逼真 和 软体 玩具 的 柔软 可 爱 的 特点 ， 
结合 了 两 种 传统 产品 的 优点 于 一 身 ， 该 仿真 玩具 工 
艺 简 单 ， 便 于 制作 ， 所 制作 的 玩具 整洁 、 美 观 、 形 
象 逼 真 、 可 爱 。 
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1、 一 种 软体 仿真 绒毛 工艺 品 制作 方法 ， 其 特征 是 ， 第 一 、 先 用 雕塑 材料 制作 完整 的 
动物 造型 , 然后 把 完整 的 动物 造型 的 头 部 和 身体 分 割 开 来 , 把 分 割 开 来 的 头 部 用 石膏 翻 出 
模具 , 然后 使 用 模具 制作 动物 的 头 部 ; 第 二 、 根据 雕塑 好 的 动物 身体 形态 用 人 造 毛 面 裁剪 ， 
再 用 缝 幼 机 将 人 造 毛 面 颖 合成 动物 身体 ; 第 三 、 把 制作 好 的 头 部 与 制作 好 的 身体 部 位 连接 
起 来 , 在 身体 部 位 内 放 入 起 伏 器 和 动物 发 声 歌曲 芯片 , 然后 再 在 头 部 和 身体 内 部 填充 填充 
物 ; 第 四 、 根 据 动 物 脸 部 所 需 绒毛 长 短 用 剪刀 、 刍 子 剪 下 人 造 毛 ， 再 用 调和 好 的 精 结 剂 ， 
按照 动物 脸 部 应 有 的 颜色 及 花纹 , 粘 结 上 人 造 毛 ; 最 后 再 仔细 、 全 面 对 人 造 毛 玩 具 进 行 整 
理 即 可 。 | 
2、 根 据 权利 要 求 1 所 述 的 软体 仿真 绒毛 工艺 品 制作 方法 ， 其 特征 是 : 所 述 的 使 用 模具 
制作 动物 的 头 部 ， 所 使 用 的 制作 工艺 为 硫化 乳 工艺 或 者 搞 塑 工艺 : 

硫化 乳 工艺 的 专用 橡胶 复合 液 配方 为 : 在 天 然 白 乳胶 1 公斤 中 加 入 硫磺 粉 12-15 克 、 促 
进 剂 8-9 克 、 氧 化 镍 12-16 克 、 干 洛 素 12-15 克 、 氢 氧化 钾 6-7 克 、 氮 水 适量 ; 橡胶 复合 液 配 
方 配制 好 后 ， 直 接 浇灌 在 用 石膏 翻 出 的 头 部 模具 上 ， 然 后 在 常 压 下 压制 、 在 30-40C 下 蝶 
晒 、 孩 了 栖 后 再 放 入 温度 为 100C 的 蒸馏 釜 内 蒸馏 、 蒸 馏 出 笼 后 马上 揭 模 、 最 后 对 头 部 进行 
修整 ， 制 作 完成 ; 

扩 塑 工艺 专用 配方 为 ，48% 的 聚 氯 乙烯 树脂 、48% 的 增 塑 剂 ， 增 塑 剂 为 葵 二 甲酸 二 丁 酯 
或 者 茶 二 甲酸 二 辛 酯 、2. 1% 的 填充 剂 ， 填 充 剂 为 碳酸 钙 、1. 9% 的 稳定 剂 ， 稳 定 剂 为 硬 脂 酸 
钙 或 者 便 脂 酸 镑 ， 所 述 的 % 为 重量 百分比 ; 将 上 述 担 次 工艺 专用 配方 的 材料 混合 搅拌 均匀 
成 为 糊 状 浆 体 ， 注 入 预 热 的 制品 模具 内 ， 并 移 置 烤箱 内 ， 烤 箱 内 温度 控制 在 300C ， 烘 烤 
15 分 钟 左 右 成 型 ， 已 成 型 产品 退出 模具 ， 人 制作 完成 。 
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软体 仿真 绒毛 工艺 品 制 作 方 法 


技术 领域 

本 发 明 涉及 一 种 绒毛 玩具 的 制作 方法 ， 特 别 是 一 种 软体 仿真 绒毛 工艺 品 制作 方法 。 

背景 技术 

现 有 的 仿真 绒毛 玩具 一 般 分 为 两 大 类 : 一 类 是 ;使 用 塑料 作 原料 ， 制 作出 硬 胎 的 仿真 
动物 的 骨架 ， 然 后 再 在 硬 胎 骨 架 外 粘贴 绒毛 布 ， 该 方法 制作 的 仿真 绒毛 玩具 的 缺点 把 玩 玩 
具 时 ， 手 感 太 硬 ， 手 感 差 ， 没 有 真实 动物 玩具 的 柔软 的 感觉 ， 二 类 是 : 软体 绒毛 玩具 ， 制 
作 时 ， 只 制作 一 个 布 质 的 外 壳 ， 然 后 再 在 布 质 的 外 壳 内 填充 海绵 或 者 是 喷 胶 棉 ， 该 方法 制 
作 仿真 玩具 的 缺点 是 没有 骨 感 ,很 柔软 , 而 且 仿 真 度 有 些 过 分 夸张 ， 所 制作 的 动物 不 逼真 。 

发 明 内 容 

本 发 明 的 目的 是 要 提供 一 种 ， 软 硬 适中 仿真 逼真 的 软体 仿真 绒毛 工艺 品 制作 方法 。 

解决 其 技术 问题 采用 的 工艺 技术 方案 是 : 1、 先 用 雕塑 材料 制作 完整 的 动物 造型 ， 然 
后 把 完整 的 动物 造型 的 头 部 和 身体 分 割 开 来 , 把 分 割 开 来 的 头 部 用 石膏 翻 出 模具 ,然后 使 
用 模具 制作 动物 的 头 部 ，2、 根 据 雕 塑 好 的 动物 身体 形态 用 人 造 毛 面 裁 前 ， 再 用 缝 纠 机 将 
人 造 毛 面 缝合 成 动物 身体 ，3、 把 制作 好 的 头 部 与 制作 好 的 身体 部 位 连接 起 来 ， 在 身体 部 
位 内 放 入 起 伏 器 和 动物 发 声 歌曲 等 各 种 芯片 ， 然 后 再 在 头 部 和 身体 内 部 填充 填充 物 ，4、 
根据 动物 脸 部 所 需 绒毛 长 短 用 剪刀 、 凶 子 剪 下 人 造 毛 ， 再 用 调和 好 的 粘 结 剂 ,按照 动物 脸 
部 应 有 的 颜色 及 花纹 ， 粘 结 上 人 造 毛 ， 最 后 再 仔细 、 全 面 对 人 造 毛 玩具 进行 整理 即 可 。 

所 述 的 使 用 模具 制作 动物 的 头 部 ， 所 使 用 的 制作 工艺 为 硫化 乳 工艺 或 者 搞 塑 工艺 或 者 
吹 塑 工艺 : 

硫化 乳 工艺 的 专用 橡胶 复合 液 配方 ， 在 天 然 白 乳胶 1 公斤 中 加 入 硫磺 粉 12-15 克 、 促 进 
剂 8-9 克 、 氧 化 锌 12-16 克 、 干 洛 素 12-15 克 、 氢 氧化 钾 6-7 克 、 氮 水 适量 ， 橡 胶 复合 液 配方 
配制 好 后 ， 直 接 浇灌 在 用 石膏 翻 出 的 头 部 模具 上 ， 然 后 在 常 压 下 压制 、 在 30-40'C 下 上 晾晒、 
晾晒 后 再 放 入 温度 为 100 度 的 蒸馏 釜 内 蒸馏 、 燕 馏 出 笼 后 马上 揭 模 、 最 后 对 头 部 进行 修整 ， 
制作 完成 ， 

搞 塑 工艺 专用 的 配方 ，48% 的 聚 氧 乙烯 树脂 、48% 的 增 塑 剂 ， 增 塑 剂 为 茶 二 甲酸 二 丁 栈 
或 者 茶 二 甲酸 二 辛 酯 、2. 1% 的 填充 剂 ， 填 充 剂 为 碳酸 钙 、1. 9% 的 稳定 剂 ， 稳 定 剂 为 硬 脂 酸 
钙 或 者 硬 脂 酸 锌 ;， 所 述 的 比例 为 重量 百 公 比 ， 将 其 混 搅拌 均匀 成 为 糊 状 浆 体 ， 注 入 预 热 
的 制品 模具 内 ， 并 移 置 烤箱 内 ， 烤 箱 内 温度 控制 在 300C ， 烘 烤 15 分 钟 左 右 成 型 ， 已 成 型 
产品 退出 模具 ， 制 作 完成 ; 

吹 塑 工艺 ， 是 将 颗粒 状 聚 氧 乙烯 和 一 定 比例 增 塑 剂 ， 加 入 注塑 机 内 ， 通 过 加 温 130 度 、 
加 压 拉 成 管状 ， 这 种 尚未 冷却 定型 的 塑料 管内 通 有 输 气 管 的 模具 内 ， 使 其 受气 体 压 挤 按 模 
具 造 型 范围 膨胀 成 型 ， 制 作 完成 。 
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所 述 的 填充 物 为 PP 棉 ， 所 述 的 起 伏 器 为 有 声 起 伏 器 或 者 无 声 起 伏 器 ， 外 型 为 圆柱 型 ， 
通电 后 可 上 下 起 做， 有 声 起 伏 器 有 模仿 动物 打 呼 噜 的 声音 ; 所 述 的 粘 结 剂 为 白 乳 胶 或 者 万 
能 胶 。 

有 益 效果 :; 由 于 采用 了 上 述 方案 ， 整 体制 作出 玩具 动物 的 形体 ， 然 后 使 用 特殊 的 工艺 
制作 动物 的 头 部 ， 使 所 制作 的 头 部 表面 软 硬 适中 ， 粘贴 上 动物 脸 部 应 有 的 颜色 及 花纹 的 绕 
毛 后 , 更 加 逼真 ; 动物 的 头 部 及 身体 内 则 采用 填充 填充 物 ， 使 整个 玩具 软 硬 适中 仿真 逼真 ， 
达到 了 本 发 明 的 目的 。 

优点 : 本 发 明 既 弥补 了 硬 胎 的 仿真 动物 产品 和 软体 绒毛 玩具 的 不 足 , 同时 又 继承 和 发 
展 了 硬 胎 工 艺 品 的 形象 逼真 和 软体 玩具 的 柔软 可 爱 的 特点 ,结合 了 两 种 传统 产品 的 优点 于 
一 身 ， 该 仿真 玩具 工艺 简单 ， 便 于 制作 ， 所 制作 的 玩具 整洁 、 美 观 、 形 象 晕 真 、 可 爱 。 

具体 实施 方式 

实施 例 1: 1、 先 用 雕塑 材料 制作 完整 的 动物 造型 ， 然 后 把 完整 的 动物 造型 的 头 部 和 身 
体 分 割 开 来 ， 把 分 割 开 来 的 头 部 用 石膏 翻 出 模具 ， 然 后 使 用 模具 制作 动物 的 头 部 ; 2、 根 
据 雕 塑 好 的 动物 身体 形态 用 人 造 毛 面 裁剪 ， 再 用 缝 幼 机 将 人 造 毛 面 颖 合成 动物 身体 ，3、 
把 制作 好 的 头 部 与 制作 好 的 身体 部 位 连接 起 来 ， 在 身体 部 位 内 放 入 起 伏 器 和 动物 发 声 歌曲 
等 各 种 芯片 ， 然 后 再 在 头 部 和 身体 内 部 填充 填充 物 ，4、 根 据 动物 脸 部 所 需 绒毛 长 短 用 前 
刀 、 镖 子 前 下 人 造 毛 ， 再 用 调和 好 的 粘 结 剂 ， 按 照 动 物 脸 部 应 有 的 颜色 及 花纹 ， 粘 结 上 人 
造 毛 ;最 后 再 仔细 、 全 面 对 人 造 毛 玩具 进行 整理 即 可 。 

所 述 的 使 用 模具 制作 动物 的 头 部 ， 所 使 用 的 制作 工艺 为 硫化 乳 工艺 : 

硫化 乳 工艺 的 专用 橡胶 复合 液 配方 ， 在 天 然 白 乳 胶 1 公 斤 中 加 入 硫磺 粉 12-15 克 、 促 进 
剂 8-9 克 、 氧 化 镑 12-16 克 、 于 洛 素 12-15 克 、 氢 氧化 钊 6-7 克 、 氮 水 50;， 橡胶 复合 液 配 方 配 
制 好 后 ， 直 接 浇灌 在 用 石膏 翻 出 的 头 部 模具 上 ， 然 后 在 常 压 下 压制 、 在 30-40C 下 了 晾晒、 
了 晾晒 后 再 放 入 温度 为 100 度 的 蒸馏 釜 内 蒸馏 、 蒸 馏 出 笼 后 马上 揭 模 、 最 后 对 头 部 进行 修整 ， 
制作 完成 。 

所 述 的 填充 物 为 PP 棉 ， 所 述 的 起 伏 器 为 有 声 起 伏 器 或 者 无 声 起 伏 器 ， 外 型 为 圆柱 型 ， 
通电 后 可 上 下 起 伏 ， 有 声 起 伏 器 有 模仿 动物 打 呼 噜 的 声音 ;所 述 的 粘 结 剂 为 白 乳 胶 或 者 万 
能 胶 。 
实施 例 2， 所 述 的 使 用 模具 制作 动物 的 头 部 ， 所 使 用 的 制作 工艺 为 搞 塑 工艺 : 

搞 塑 工艺 专用 的 配方 ，48% 的 聚 氧 乙 烯 树脂 、48% 的 增 塑 剂 ， 增 塑 剂 为 茶 二 甲酸 二 丁 醋 
或 者 茶 二 甲酸 二 辛 酯 、2. 1% 的 填充 剂 ， 填 充 剂 为 碳酸 钙 、1. 9% 的 稳定 剂 ， 稳 定 剂 为 硬 脂 酸 
钙 或 老 硬 脂 酸 锌 , ， 所 述 的 比例 为 重量 百 公 比 ， 将 其 混 搅 拌 均匀 成 为 戎 状 浆 体 ， 注 入 预 执 
的 制品 模具 内 ， 并 移 置 烤箱 内 ， 烤 箱 内 温度 控制 在 300C ， 烘 烤 15 分 钟 左右 成 型 ， 已 成 型 
产品 退出 模具 制作 完成 。 其 它 与 实施 例 1 同 ， 略 。 

实施 例 3， 所 述 的 使 有 模具 制作 动物 的 头 部 ， 所 使 用 的 制作 工艺 为 吹 塑 工艺 : 

吹 塑 工艺 ， 是 将 颗粒 状 聚 氧 乙烯 和 一 定 比例 的 增 塑 剂 , 加 入 注塑 机 内 ， 增 塑 剂 为 
Hexaml1x*DINCH 型 号 , 通过 加 温 、 加 压 拉 成 管状 ， 这 种 尚未 冷却 定型 的 塑料 管内 通 有 输 气管 
的 模具 内 ， 使 其 受气 体 压 挤 按 模具 造型 范围 膨胀 成 型 ， 制 作 完成 。 其 它 实 施 例 1 同 ， 略 。 


